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SOIC-AvI6dning

Inslutning med lodtrad

SOIC-
avlédningsspetsar

ThermoTweez

Avlddningstang

N

ODVANDIG UTRUSNING

PACE SensaTemp® Lodstation
TT-65ThermoTweez® Avlodningstang

7025-0001-P1

TT-65 Spets- & lodpennshallare 6019-0046
SOIC Avlddningsspetsar Se baksida
SP-2A Sodr-Pen® Lédpenna 6010-0086-P1
SP-2A Spets- & lodpennshallare 6019-0043
1/16" Mejselspets 1121-0414
Spetsverktyg 1100-0206-P1
Rengdringsdyna 6993-0138
TILLVALSUTRUSTNING
PACE Prep-Set™ Preparationssystem (I6dgryta) 8007-0186¢€l.
7041-0003

MATERIELL (godként av ert foretag)

Lod
Lésningsmedel

Erhéalles lokalt
Erhéalles lokalt

L1 Tinsatt lod
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TILLVAGAGANGSSATT

Avlagsna eventuell belaggning och rengér ytan fran all nedsmutsning.

Inled med en spetstemperatur av 315°C och anpassa sedan efter behov.

3. Noteratemperatur konstanten for den valda spetsen. (se spetstabell)
4.
5

. Placera fiber- eller svampverktyget mellan spetsarna for att f4 dessa parallella.

Installera SOIC-avlédningsspetsar i tingen med hjalp av spetsverktyget.

Skruva at skruvarna med hjalp av spetsverktyget. [

Tillsatt lod till nAgot av komponentens hérnben, linda lodtraden i en U-form runt
komponenten. Anvéand Sodr-Pen lodpenna med en mejselspets installerad. [

7. Avlagsna gammal lod frdn SOIC-spetsen med fiberverktyget.
8. Rengor spetsen med svampverktyget.

9. Fortenn spetsens botten och inre kanter med lod eller anvand

preparationsutrustningen. [

Placera spetsen pa komponenten. Se till att samtliga komponent ben har
kontakt med spetsen. [1 & [J

Kontrollera att lodet smélt, i SAMTLIGA fogar, och avldgsna sedan
komponenten fran kortet. [1 & [

Placera komponenten p& en varmeresistent yta.
Forse spetsen med lod och sétt tillbaks avlodningstangen i sin hallare.

Forbered for erséttning av komponenten.

|:| Fértenn Spets

[]

|:| Avldgsna komponent
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R-SOI-11-A

TEMPERATUR
Selle SPETSSTORLEK ART. FORLUST
AVLODNINGSSPETSAR (A) NUMMER °C °F
Spetsar 6.4mm
1121-0523 22 40
(0.25")
7.6mm
1121-0512 8 14
(0.3")
10.2mm
P A" 0.4 1121-0514 11 19
12.7mm
1121-0473 9 16
(0.5
L 17.8mm
1121-0416 13 23
/J A 0.7"
20.3mm
1121-0497 13 23
(0.8"
25.4mm
1121-0448 17 30
/J (1.0%)
A 31.8mm
L/ 1121-0495 40 72
(1.25")
Applikation 38.1mm
Appikation 1121-0475 29 53
(1.5")
50.8mm
1121-0477 33 59
(2.0"
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